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Lentokelpoisuusmaarayksen noudattaminen on ilma-aluksen jatkuvan lentokelpoisuuden edellytyksena. Maarayksen mukaisen toimenpiteen saa tehda ja kuitata, ellei maarayksessa toisin
mainita,se jolla iimailumaarayksen AIR M2-1, AIR M4-1, AIR M5-3, AIR M5-10, AIR M6-1, OPS M2-10, JAR-OPS 1 tai JAR OPS 3 mukaisesti on oikeus tehda kyseisen ilma-aluksen tai -
valineen maaraaikaishuoltoja. Tehty toimenpide on merkittava ilma-aluksen teknilliseen paivakirjaan tai purjelentokoneen matkapaivakirjaan. Lentokelpoisuusmaarays on annettu ilmailulain
(281/95) 178:n perusteella.

Teledyne Continental Motors. Moottorin kiinnityskor vakkeet

K oskee: Teledyne Continental Motors (TCM) moottoreita | O-346A, 10-346B, 10-520C, 10-520CB, 10-550C ja
uudistettuja (rebuilt) 10-520C -moottoreita, joiden sarjanumero on 287051-R tai pienempi; uudistettuja | O-520CB -
moottoreita, joiden sarjanumero on 282226-R tai pienempi; uudistettuja | O-550C -moottoreita, joiden sarjanumero on
271742-R tai pienempi seké kaikkia tehtaalla peruskorjattuja | O-520C, 10-520CB jal0-550C -moottoreita, jotka on
valmistettu ennen elokuun 6. péivaa 1992.

Viite: FAA AD 95-03-14.

Voimaantulo: 15.4.1995.

Voimassaoloaika: Tama maarays on voimassa toi staiseksi.

Toimenpiteet:

A. Moottorit, joiden kiinnityskorvakkeet ovat saavuttaneet ainakin yhden moottorin peruskorjausjakson tai
joiden lentotuntimaaré on 2500 tuntia tai enemman taman méaaréyksen voi maanastumi spéivana

Tarkasta 50 lentotunnin kuluessa taman maarayksen voi maanastumisesta tunkeumavarimenetelmalla TCM
Service Bulletin No. M94-9 (paivatty 21.10.1994) mukaisesti, onko moottorin vasemmassa
alakiinnityskorvakkeessa, jonka osanumero (P/N) on 630695 tai valunumero (C/N) on 630724, séaréja.
Tunkeumavéritarkastuksessa on noudatettava tdman maarayksen kaantopuolellaoleviayleisia ohjeita.

HUOM. Osanumero on leimattu musteella korvakkeeseen, ja se el ehka enédé ole luettavissa. Korvakkeen voi sen
sijaan tunnistaa korvakkeeseen val etusta valunumerosta.

Q Mikéli sérojaei 10ydy, toista tarkastus enintéan 500 lentotunnin valein.

(2)  Josloytyy sérgjé, vaihda ennen seuraavaa lentoa vasen alakiinnityskorvake, P/N 630695 tai C/N 630724
seké oikea alakiinnityskorvake, P/N 630694 tai C/N 630723, parannettuihin korvakkeisiin, P/N 653306
tai C/N 653299 (vasen) ja P/N 653305 tai C/N 653298 (oikea).

B. Kaikki tassd maarayksessa mainitut moottorit:

Vaihdavasen (P/N 630695 tai C/N 630724) ja oikea (P/N 630694 tai C/N 630723) alakiinnityskorvake
parannettuihin korvakkeisiin P/N 653306 tai C/N 653299 (vasen) ja 653305 tai C/N 653298 (oikea) seuraavan
moottorin irrotuksen yhteydessa tdman maardyksen voi maanastumsesta.

ILL3302 / LIV



M2256/95 22.3.1995

C. Kun parannetut korvakkeet P/N 653306 tai C/N 653299 jaP/N 653305 tai C/N 653298 on asennettu, kohdan A
mukai sta tarkastusta ei tarvitse endatoistaa.

Taman maarayksen mukaiset toimenpiteet saa tehda vain hyvaksytty huolto-organisaatio toi milupansa mukaisesti.

Tama méarays korvaa méarayksen M 2167/94.
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VARITUNKEUMATARKASTUSOHJEET

(i) Valmistelu: Puhdistaja kuivaa kaikki osat niin, ettei pinnoille j&a 6ljya, rasvaa, saippuaa, alkalejatai muita
tarkastusta héiritsevia aineita. Taéhan tarkoitukseen sopii yleensa hdyrykasittely.

(ii) Tunkeumavarin levittdminen: Siveletai ruiskutatunkeumavéria tarkastettaville osille, jaannavaikuttaa
vahintdan viisi minuuttia. Tunkeumavérin teho kasvaa ajan myo6té, koska se silloin paésee tunkeutumaan pienimpiinkin
epdjatkuvuuskohtiin.

(iii) Tunkeumavérin poisto: Puhdistatarkastettavat osat perusteel lisesti aineella, jokairrottaa tunkeumavérin osien
pinnoilta. Pese vedell&, jos vari on vesiliukoista. Jos véri ei ole vesiliukoista, niin kdyta sopivaa liuotinta. Valtaliiallista
puhdistamista, jottei vari irtoaisi myds epdjatkuvuuskohdista.

(iv) Kuivaus: Kuivaatarkastettavat osat mahdollisimman hyvin. Se voidaan tehdé hai hduttamalla huoneen lampétilassa
tai laittamalla osat kiertoilmauuniin tai kuumailmakuivaimen ilmavirtaan. Valta liian pitkaa kuivatusaikaa tai yli 75°C:n

kuivatuslampétilaa, jottei tunkeumavérid haihdu liikaa. Jos kuivatuksessa kaytetdén lammitystd, niin anna osien jadhtya

50° C:een ennen kehitysta

(V) Kehitys: Levita kehitetta kuivatuille osille mahdollisimman ohuelti ja tasaisesti. L&pikuultava kalvo riittéa. Jos
kehite on mérk&a, niin ravistele sité juuri ennen levittémisté Kehitteen levittdmisen jélkeen on varottava, etteivét
tunkeumavérin antamat indikaatiot héiriinny tai katoa jatkokasittelyssa.

(vi) Tarkastus: Tarkasta tunkeumavérin antamat indikaatiot tunkeumavérin valmistajan antamien ohjeiden mukaisesti.
Tarkasta, |6ytyykd osista merkkeja pintaan asti ul ottuvista epdjatkuvuuksista.

(vi) Loppupuhdistus: Puhdista osat tarkastuksen jalkeen niin, etta kaikki tunkeumavéri jakehite irtoaa.

Huom. 1: Varmistu siitd, etta loppupuhdistukseen kaytettéva aine, tunkeumavari, tunkeumavérin poistoaine ja kehite
sopivat yhdessa kaytettaviksi.

Huom. 2: Kaikki tunkeuma-aineet on pidettava mahdollisimman vapai na kosteudesta.

Huom. 3: Useimpien tunkeumavérien, puhdistusaineiden ja kehitteiden leimahduspiste on ahainen, joten varo
tulipaloa.
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