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Lentokelpoisuusmaarayksen noudattaminen on iima-aluksen jatkuvan lentokelpoisuuden edellytyksena. Maarayksen mukaisen toimenpiteen saa tehda ja kuitata, ellei maarayksessa toisin
mainita,se jolla ilmailuméaarayksen AIR M2-1, AIR M4-1, AIR M5-3, AIR M5-10, AIR M6-1, OPS M2-10, JAR-OPS 1 tai JAR OPS 3 mukaisesti on oikeus tehdad kyseisen ilma-aluksen tai -
vélineen maaraaikaishuoltoja. Tehty toimenpide on merkittava ilma-aluksen teknilliseen paivakirjaan tai purjelentokoneen matkapaivakirjaan. Lentokelpoisuusmaarays on annettu ilmailulain

(281/95) 17§:n perusteella.

Teledvne Continental. Keinuvivun akselin ja pesin tarkastus.

Koskee: Kaikkia Teledyne Continental/Rolls-Royce (R-R) C75-,C85-, C90-, C125-, C145-, O-200-, O-300- ja GO-
300-moottoreita.

Viite: FAA AD 94-05-05R1.

Yoimaantulo: 1.4.1996.

Voimassaoloaika: Tima miérdys on voimassa toistaiseksi.

Toimenpiteet:

A. Tarkasta sylinterin keinuvivun akselin pesd, kun sylinterit seuraavan kerran irrotetaan moottorista tai moottorin
peruskorjauksessa, kumpi ensin tulee, jonkun alla esitetyn menetelmén mukaisesti, ellei jo ole tarkastettu M
2150/94:n mukaisesti. Jos murtumia 18ytyy, niin vaihda sylinteri uuuteen ennen seuraavaa lentoa.

1. Fluorisoiva tunkeumatarkastus
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(1) Tunkeuma-aineen on oltava myrkyton, syovyttiméton, voimakkaasti fluoresoiva neste, joka pystyy
tunkeutumaan hienojen epéjatkuvuuskohtien l4pi, ja alumiinivalujen kyseessi ollessa tiyttdd Aerospace
Material Specificationin (AMS) 3156 vaatimukset. Jos tarkastuksessa ei kdytetd pimiota hyviksi, on
kiytettivd AMS 3157-véritunkeuma-ainetta.

(i1)) Emulgointiaineen tulee koostua sopivasta 6ljysti tai 6ljynkaltaisista komponeneteista, joihin on
sekoitettu vakaan, myrkyttdmén, syovyttimattdman, 6ljyyn sekoittuvan ja 6ljyd emulgoivan nesteen
aikaansaavia lisdaineita. Emulgointiainetta ei pidd kayttdd yhdessd AMS 3156:n kanssa.

(iii) Ilmaisimen tulee olla voimakkaasti absorvoiva, fluoresoimaton ja myrkyton jauhe, jota voidaan
kayttdd kuivana tai samankaltainen jauhe, joka voidaan suspentoida veteen. Kiytettdessd veteen
suspentoimista on jauhe sekoitettava kunnolla veteen tasaiseksi konsentraatioksi 24 gr/l.

(iv) Tunkeuma-aine, emulgointiaine ja ilmaisin on tarkastatteva niin usein kuin on tarpeellista laadun
varmistamiseksi. Tunkeuma-aine on hyléttdvé, jos siind alkaa olla merkkejd huomattavasta
tunkeumatehon pienenemisesta tai epapuhtauksista tai jos astian sivuille alkaa muodostua vahaa.

(v) Kaéytettdvissid tulee olla pimidkoppi tai vastaava pimidalue, jossa on saatavilla suodatettua mustaa
valoa. Mustan valon on vastattava vihintddn 100 watin elohopeakohdevalaisinta, joka on varustettu
3200 - 4000 Angstrom-yksikon aallonpituuksien 1dhettdmiseksi tarkoitetulla suodattimella ja sen on
absortoitava kiaytannossi kaikki ndkyva valo. Valotehon tavanomaisella tyoskentelyetdisyydelld on
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oltava asiakkaan vaatimusten mu kainen, mutta missdédn tapauksessa se ei saa olla pienempi kuin 580
mikrowattia nelid senttimetrid kohti sopivalla mustan valon mittarilla mitattuna.

(vi) Kaikki osat on puhdistettava ja kuivattava niin, ettei niihin jdi rasvaa, 6ljyi, saippuaa alkaaleja tai
muita tarkastusta héiritsevid aineita. Yleensd hoyryn avulla tapahtuva rasvan poisto on sopivaa tdhin
tarkoitukseen.

(vii) Osat on upotettava tunkeuma-aineeseen tai ruiskutettava tai sivellettéiva silld, ja ne on pidettivi
upotettuina tai paikoillaan niin kauan, etti aine on ehtinyt tunkeutua kaikkiin epdjatkuvuuskohtiin.
Tamén ajan on oltava, ellei muuta méératd, vahintddn viisi minuuttia, mutta se riippuu
epédjatkuvuuskohtien luonteesta ja hienoudesta. Tunkeutuman teho paranee ajan my6td. Osat voidaan
ruiskuttaa tai upottaa uudelleen herkkyyden lisddmiseksi tai tunkeuma-aineen poistamisen
helpottamiseksi.

(viii) Osat on otettava pois tunkeuma-aineesta ja puhdistettava perusteellisesti sellaisella tavalla, joka
poistaa tunkeuma-aineen osien pinnoilta. Vesipesua on kdytettdva tunkeuma-aineen ollessa
vesiliukoisen tai kun osien pinnoille levitetddn emulgointiainetta tunkeuma-aineen tekemiseksi
vesiliukoiseksi. Emulgointiainetta kdytettdessi on osat kastettava emulgointiaineeseen ja hitaasti
nostettava siitd valumaan tai suihkutettava ja annettava valua. Yhteenlasketun kastamis- ja
valuttamisajan on oltava yhdestd viiteen minuuttia. Kun kiytetadn muuta kuin vesiliukoisia tunkeuma-
aineita, on se poistettava sopivan puhdistusaineen tai puhdistusaineen ja nukkautumattoman kankaan
avulla. Puhdistuksen kuluessa osia voi tarkkailla sopivan mustan valon alla sen varmistamiseksi, ettd
aine irtoaa osan pinnoilta. Puhdistusta ei pida jatkaa niin paljon, ettd tunkeuma-aine katoaa
epdjatkuvuuskohdis takin.

(ix) Kaytettidessd kosteaa ilmaisinta on osat heti pesun jélkeen upotettava veteen suspentoidun jauheen
sisdltdmién astiaan tai supentioaine ruiskutettava tai valutettava osien péélle. Suspentioainetta on
sopivasti sekoitettava tai ravistettava juuri ennen sen kdyttdmista tai kdyton aikana. Upotetut osat on
nostettava kosteasta ilmaisimesta; liiallisen ilmaisimen on annettava valua kaikista osista. Erityista
huolellisuutta on noudatettava liiallisen ilmaisimen poistamiseksi taskuista, syvennyksisti, rei'istd,
kierteistd ja nurkista niin, ettei ilmaisin peitd murtumamerkkeja.

(x) Kaéytettdessd kuivaa ilmaisinta tai ellei ilmaisinta kdytetd ollenkaan on osat kuivattava
perusteellisesti puhtaassa ilmassa. Osat voidaan kuivata antamalla aineen haihtua huoneen lampétilassa
tai laittamalla ne kiertoilmauuniin tai kuumailmakuivaimen ilmavirtaan. Osia ei saa kuivata liian kauan
eikd niitd saa lammittdd yli 80°C, jottei tunkeuma-aine haihtuisi.

(xi) Kaiytettdessd kuivaa ilmaisinta on ilmaisinjauhe levitettdvd tasaisesti tarkastettavien osien
pintojen paille joko polyttamalld tai upottamalla osat jauhelaatikkoon.

(xii) Kun tarpeeksi aikaa on kulunut merkkien syntymiseksi, on osat tarkastettava mustan valon alla.
Tarkastus on tehtidva pimennetyssi tilassa paitsi, jos kdytetddn AMS 3157-tunkeuma-ainetta, jolloin
tarkastus voidaan tehdd normaalissa tydvalossa mutta suojassa suoralta auringonpaisteelta.

(xiii) Toivottaessa suurempaa herkkyyttd voidaan osat kuumentaa 65° - 85°C:een ennen tunkeuma-
aineeseen upottamista ja/tai ennen niiden turtkimista mustan valon alla. Hoyrystymisen estdmiseksi on
esikuumennettuja osia pidettava upotettuina tunkeuma-aineessa kunnes ne ovat jadhtyneet.

(xiv) Osat on puhdistettava tarpeen mukaan tunkeuma-aineen ja ilmaisimen poistamiseksi.

(xv) Tarkastustulosten tulkinnat ja lopulliset johtopdétdkset on jéitettdva sellaisten henkildiden
vastuulle, joilla on kokemusta fluerisoivista tunkeumatarkastusmenetelmista.
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(xvi) Osat, joissa havaitaan epéjatkuvuuskohtia, on hylattava.

2. Viritunkeumatarkastus

Huom. Military Specification MIL-1-6866 ja American Society of Testing Material spesifikaatio ASTM E1417-93
ja E165-9 sisdltdvdt lisdd tietoa viritunkeumatarkastusmenetelmistd.

(1) Valmistelu: Kaikki osat on puhdistettava ja kuivattava niin, ettei niihin jdi rasvaa, 6ljyi, saippuaa
alkaaleja tai muita tarkastusta héiritsevii aineita. Yleensd hoyryn avulla tapahtuva rasvan poisto on
sopivaa tihin tarkoitukseen.

(il)) Tunkeuma-aineen levittiminen: Valmistelun jilkeen osat on ruiskutettava tai sivellettivi
tunkeuma-aineella ja ne on pidettdavé paikoillaan ainakin viisi minuuttia. Tunkeuman teho paranee ajan
mydtd, koska tunkeuma-aine péésee silloin hienoimpiin epdjatkuvuuskohtiin.

(iii) Tunkeuma-aineen poistaminen: Osat on puhdistettava perusteellisesti sellaisella tavalla, joka
poistaa tunkeuma-aineen osien pinnoilta. Vesipesua on kéytettava tunkeuma-aineen ollessa
vesiliukoisen. Kun kdytetdin muita kuin vesiliukoisia tunkeuma-aineita on ne poistettava sopivan
puhdistusaineen avulla. Puhdistusta ei pidé jatktaa niin paljon, ettd tunkeuma-aine katoaa
epdjatkuvuuskohdistakin.

(iv) Kuivaus: Kuivaa osat niin perusteellisesti kuin mahdollista. Osat voidaan kuivata antamalla aineen
haihtua huoneen lampotilassa tai laittamalla ne kiertoilmauuniin tai kuumailmakuivaimen ilmavirtaan.
Osia ei saa kuivata liian kauan eikd niité ei saa lammittda yli 75°C, jottei tunkeuma-ainetta hoyrystyisi
liikaa. Jos 1ampo4 kdytetddn osien kuivaamiseen, niin anna niiden jadhtyd 50°C:een ennen
ilmaisinvaiheeseen siirtymista.

(v) IImaisin: Levité ilmaisinta kuiville osille niin kevyesti ja tasaisesti kuin mahdollista kiyttden
mahdollisimman ohutta ilmaisinkerrosta. Lépikuultava kalvo riittdd. Sekoita kosteaa ilmaisinta
voimakkaasti juuri ennen levittdmistd. Huolehdi ilmaisimen levittimisen jédlkeen siitd, ettei mikdan
tunkeumailmaisu héiriinny jatkokasittelyn aikana.

(vi) Tarkastus: Tarkasta valmiit tunkeumailmaisut varitunkeuma-aineen valmistajan ohjeiden
mukaisesti. Tarkasta, onko osien pinnoilla merkkeja epédjatkuvuuskohdista.

(vii) Lopullinen puhdistus: Puhdista osat tarkastuksen jalkeen tunkeuma-aineen ja ilmaisimen
poistamiseksi.

Varoitus 1: Koska tunkeuma-aineiden vdlilld on eroja, niin huolehdi siitd, ettd lopullista
puhdistusainetta, tunkeuma-ainetta, tunkeuma-aineen puhdistusainetta ja ilmaisinta voidaan kdyttdd
toistensa kanssa.

Varoitus 2: Kaikki tunkeuma-aineet on pidettivd mahdollisimman vapaina kosteudesta.

Varoitus 3: Useimmilla tunkeuma-aineilla, puhdistusaineilla ja ilmaisinaineilla on matala
leimahduspiste; kiytd varoen tulipalon vilttimiseksi.

3. Syovytystarkastus
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(i) Moottoreille TCM C75, C85, C90 ja O-200 TCM Overhaul Manual Form X-30010 luvun 13-7
ohjeiden mukaisesti;

(i1) moottoreille TCM C125, C145, 0-300 ja GO-300 TCM Overhaul Manual Form X-30013 luvun
5(b)(1), 5(b)(2) ja 5(b)(3) ohjeiden mukaisesti.

B. Kun sylinterit seuraavan kerran irrotetaan moottorista tai moottorin peruskorjauksessa, kumpi ensin tulee, tarkasta
keinuvivun akselin 16ysyys TCM Overhaul Manual Form X-30013 luvun 5 sivun 22 ja taulukon IX (TCM C125,
C145, 0-300 ja GO-300) tai TCM Overhaul Manual Form X-30010 luvun 13-6 sivun 75 ja luvun 13-8
mittataulukon (TCM C75, C85, C90 ja O-200) ohjeiden mukaisesti, ellei jo ole tarkastettu M 2150/94:n mukaisesti.

1. Jos keinuvivun akselin 16ysyys ei ylitd TCM Overhaul Manualissa annettuja raja-arvoja, voidaan sylinteri ottaa
jélleen kéyttoon.

2. Jos keinuvivun akselin 16ysyys ylittdd TCM Overhaul Manualissa annetut raja-arvot, niin

(i) vaihda sylinteri lentokelpoiseen tai

(i1) asenna holkit TCM Overhaul Manual Form X-30013 sivun 27 (TCM C125, C145, 0-300 ja GO-

300) tai TCM Overhaul Manual Form X-30010 sivun 85 (TCM C75, C85, C90 ja O-200) ohjeiden
mukaisesti.

(iii) Tarkasta sylinterin keinuvivun akselin pesd uudestaan sylinterin korjauksen jélkeen fluoresoivalla
tunkeumamenetelmélld, viritunkeumamenetelmélla tai syovyttivalla tarkastuksella ja vaihda sylinteri
tarpeen mukaan lentokelpoiseen.

C. Tarkasta sylinterin keinuvivun akseli pesineen tdméin jilkeen aina sylinterin tai moottorin peruskorjauksen
yhteydessd kohdan A ja B mukaisesti.

Tamin médrdyksen mukaiset toimenpiteet saa tehdd vain sellainen Ilmailulaitoksen hyviaksyma huolto-organisaatio,
jolla on oikeus peruskorjata Teledyne Continentalin méntdmoottoreita.

Tami méérdys korvaa méardyksen M 2150/94.
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