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Toimenpiteet: Tee seuraavat tarkastukset ja korjaukset

1.

- Tarkasta, sttd lentojarrun laipan sisdreunan ja sii

villin jd& ainakin 1,5 mm:n rake jarrujen ollessa s

pienempi, niin suurenna sitd vaaditun mittaiseksl.

Py&ristd lentoiarrun laipan sis@reunaa kuvan I mu

Asgenna lentojarrun alumiinisen alalevyn ja kierrel

{(ellei ole jo asennettu) kuvan 1 mukaisesti.

Tarkasta lentojarrufen toiminta (kene kasattuna,

irrotettuina) seuraavasti. Lukitse jarrut. Anna jor
400-500 N:n voimalla, ja avaa jarrut hitaasti. Sam
etteivit lentojarrujen laippojen sisdreunat takert

suurenna rakoa ja toista tarkastus,
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