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DIRECTIVE

M-miiridyksen noudattaminen on ilma-aluksen jatkuvan lentokelpoisuuden edellytykseni. Mdi-~
riyksen mukaisen toimenpiteen saa tehdd ja kuitata, ellei mddrdyksessd toisin mainita,
ilmailuvdlinekorjaamo tai lupakirjamekaanikko kelpuutuksensa mukaisesti, purjelentokonei-
den ja harrasteilma-alusten osalta huollosta vastaava henkild. Tehty toimenpide on mer-
kittdvd ilma-aluksen teknilliseen pidividkirjaan tai purjelentokoneen matkapidividkirjaan.

1096.

PLaANTEAS S
/3302 12

SZD. Tarkastuksia ja korjauksia pyrstSohjaimissa

Koskee: T-pyrstdlld varustettuja Jantar-sarjan purjelentokoneita seuraavasti:

SZD-37X SZD-41 SZD-48
SZD-37 SZD=-41A SZD-48~1
SZD-38 SZD-41B SZD-49
SZD-38A

"Viite: PZL-Bielskg SB No. BA-011/81.
Vnimaantﬁlo: 1.7.1982.

Toimenpiteet:

Tee seuraavat tarkastukset ja niiden vaatimat korjaukset ennen seuraavaa lentoa.

Kohta A: Sivuper#simen alakiinnityskorvakkeen tukirakenteen tarkastus ja korjaus

sivuvakaimen jittBreunassa.

1. Koskee koneita, joissa puinen korvake ja tukirakenne on suojattu lasikuituker-

roksella. Konetyypit ja sarjanumerot:

SZD-37X S/N X-112

SZD-38 S/N X-104 ja X-105

SZD-38A S/N X-108, X~109 ja B-~608:sta B-689:iin
SZD=41 S/N X~110 ja X~-111

SZD-41A S/N B-628:sta B-B42:een

SZD-41B S/N X-125 ja X-126

1.a) Irrota korkeusvakain ja sivuperdsin. Ennen tdt# on korkeusperdsimen tydntd-—
tanko ja sivuperdsimen ohjainpunokset irrotettava. Punokset on syytd sitoa

runkoon sotkeutumisen vilttimiseksi.

1.b) Tarkasta sivuperisimen kiinnityskorvakkeen tukikappale ja rungon rakenne
(kuva 1 A).
Kiinnitd erityistd huomiota siihen,

- ettei puinen tukikappale ole vettynyt, ettei kosteus ole vaurioittanut
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kappaleen liimakerroksia tai lasikuitukerrosta tukikappaleen pinnalla.

- ettd puurakenne laakerikorvakkeen ympdrilld on virheettn, ettei laakeri-
tappi ole aiheuttanut korvakkeeseen leikkautumaa.

- etti laakeritappi on lujasti paikallaan; mit##n vilyksi# ei sallita tapin
ja korvakkeen v#dlilli.

- etti laakerikorvakkeen kiinnitys tukirakenteisiin ei ole vaurioitunut.

- etteividt liimasaumat tai "C"-muotoisten vahvikkeiden kiinnitys korvak-
keessa ja tukirakenteissa ole vahingoittuneet.

Jos tarkastuksessa el havaita mitdin vaurioita, niin jatka seuraavan kohteen

tarkastusta kohdasta B. Jos vaurioita esiintyy, on ne korjattava siten, ettd

rakenteen alkuperdinen lujuus saavutetaan.

1.c) Korjausohjeet

- Jos puisessa korvakkeessa tai tukirakenteissa havaitaan pientd kosteutta,
on,alue puhdistettava, kuivattava ja kyllédstettdvd hartsiseoksella ja pddl-
lystettdvid lasikuitukerroksella.

Huom. Korjauksessa on kiytettdvd kaksi kerrosta Interglas 92119!?

lasikuitukangasta tai vastaavaa, painoluokaltaan 160 g/m".
Jos puu on kostunut syvdlti tai liimasaumat ovat irronneet, on ti#llaiset
puuosat vaihdettava. ‘

- Jos puurakenteet ovat vaurioituneet laakeritapin ympirilld, esim. tappi
liikkunut ja leikannut puuta, kuten kovassa laskussa tai maakdsittelyssd
saattaa sattua, on korvake vaihdettava. i

- Tyypillisin vaurio voi esiintyi korvakkeen ja tukirakenteiden kiinnitys-—
kohdissa. Tdssd tapauksessa vanha '"C"-muotoinen tukilista tukirakenteen ja
korvakkeen vdlilti on poistettava, pinnat puhdistettava ja uusi tukilista

(3 kerrosta 92110%" - lasikuitua) liimattava paikalleen.

2. Koskee koneita, joissa sivuperdsimen alalaakerin korvake ja sen tukirakenteet
rungossa ovat metallia (kuva 1 B).

Konetyypit ja sarjanumerot:

SZD-41A S/N B-843:sta B-933:een

SZD-48 S/N W-846:sta W-890:een, paitsi W-852

SZD-41-1 S/N W-891:std W-926:een ja B-985:std B-1167:44n
SZD-49 S/N X-134:3td X-135:een.

2.a) Tarkasta sivuperidsimen alalaakerin korvake ja sen kiinnitys runkoon poista-
malla korkeusvakain ja sivuperdsin. Kiinnit#d erityistd huomiota siihen,
- etteil korvakkeen muoto cle muuttunut,
- ettei tukirakenteiden laminointi rungossa ole irronnut,
- ettd korvakkeen kiinnittdmiseksi kdytetyt lasikuitulistat eivdt ole murtu-

neet, vaalenneet tai ettei liimaus ole vaurioitunut.



osk HTH
T

osk HT!

Jos tarkastuksessa ei havaita mit#in vaurioita, niin jatka seuraavan koh-
teen tarkastusta kohdasta B. Epivarmassa tilanteessa suositellaan rakenteen

vahvistamista kuvan 1 C mukaisesti.

2.b) Korjausohjeet

- Jos korvake on kirsinyt vain vdh#isii vaurioita, voidaan korjaus tehdi
taivuttamalla korvake alkuperiiseen muotoonsa ruuvipuristimen avulla; #13
kdaytd vasaraa. Jos vaurio on niin suuri, ettei oikaisu td113 menetelmills
onnistu, vaihda korvake uuteen.

- Jos korvakkeen tuet ovat irronneet laminoinnistaan runkobn, vanhat tuet
on poistettava ja kiinnitysalueet puhdistettava. Tuet on laminoitava uudel-
leen e@paksihartsilla ja lasikuitukankaalla. Kdytd tukeen 5 kerrosta
92110% - lasikuitukangasta, joka ulottuu 20 mm yli tuen.

- = Tapauksessa, jossa tukirakenteet ovat vaurioituneet mutta eivit ole irron-
neet laminoinnistaan korvakkeeseen ja runkoon, tukirakennetta on vahvis-
tettava kdytt&médlld 2 kerrosta 921108 - lasikuitukangasta, joka ulottuu
15 mm yli tukilistojen.

Jos tukilistat ovat irronneet laminoinnistaan korvakkeeseen tai runkoon,
on vahingoittuneet tukirakenteet irrotettava ja uudet tukilistat laminoi-

tava edelldesitetylld tavalla.

Yleishuomautus:
Kovan laskun, koneen maassa pySrdhtimisen tai sivuper#simen iskeytymisen jilkeen

on sivuperdsimen alakiinnityskorvake aina tarkastettava.

Kohta B: Sivuperdsimen laakeritapin varmistussokan vaihto uudentyyppiseen sokkaan.

1. Koskee ainoastaan koneita, joissa on "aluslevysokka'-varmistus seuraavasti:
SZD-37X ‘ |
SZD-38
SZD-38A
SZD-41
SZD-41A
SZD-41B, muut paitsi S/N X~130
SZD-48 - "= S/N W-852
SZD-48-1 S/N B-1095 ja t#tHd pienemmit, paitsi B-1042
SZD-49  S/N X-134 ja X-135

1.a) Kdytdssd on esiintynyt varmistussokan leikkautumia seuraavista syisti:
- Varmistussokkaa on ki#ytetty enemmi#n kuin yhden kerran, jolloin sokka voi

taipua ja kuoleentua. Sokkaa ei saa kdytt#i kuin yhden kerran.

- Varmistussokka on ollut huonoa materiaalia ja se on haurastunut taivutus-

kohdastaan.
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1.b)

Korjausohjeet
Vaihda varmistussokka uudentyyppiseen, entistid lujempaan, jousiterdksestid

valmistettuun erikoissokkaan. Sokan asennusohje on esitetty kuvissa 2 ja 3.

Kohta C. Korkeusvakaimen keskikaaren vahvistus jdttdreunassa.

1. Koskee kaikkia "Jantar"-purjelentokoneita, joissa on T-pyrstd, seuraavasti:
SZD-37X
SZD-37
SZD~38
SZD-38A
SZD-41
SZD-41A
SZD-41B, muut paitsi S/N X-130
SZD-48 - "= S/N W-852
SZD-48-1 S/N B-1158 ja titd pienemmit
SZD-49

1.a)

Poista mutterit korkeusper#dsimen ohjainvivun korvakkeesta. Irrota ruuvit ja

korvake. Irrota korkeusperdsin.

Tarkasta silmdmidrdisesti keskikaaren liimauksen kunto. Jos liimaus on vau-
rioitunut, korjaa keskikaaren liimaus samalla kun teet muutostydn vaatiman

vahvistuksen kuvan 5 ja seuraavan ohjeen mukaan.

Korjausohjeet

Valmistele korkeusvakaimen keskikaaren sisdpinta "C"-muotoisten vahvikkeiden
liimausta varten puhdistamalla se 8ljystd ja rasvasta bensiinilli#, hio pinta
hiomapaperilla ja poista hiomapdly. Liimaa "C"-muotoiset vahvikkeet 2 kerrosta
92110 4" — lasikuitua Epidian 52 tai Epicote 162 tai vastaavaa hartsia (kétso

kuva 4). Kun hartsi on kovettunut, puhdista pinta ja asenna perisin paikalleen.

Kohta D. Korkeusper#simen sandwich-rakenteen tarkastus.

1. Koskee seuraavia purjelentokoneita:
Szb-37X, SZD-37, SZD-38, SZD-38A, SZD-41, SZD-41A, SZD-41B, SZD-48, SZD-48-1
ja SZD-49.

1.a)

Tarkasta silmidmddrdisesti korkeusvakaimen sandwich-rakenne seuraavasti:

- ettei vakaimen pinta ole aaltoileva.

- ettei lakkaus ole s3#rdillyt. S&rdt pinnassa osoittavat, ettid vaurioita on
rakenteessa. Tarkasta erityisesti kiinnityskohtien alueet.

- ettei vaahto ole vahingoittunut eik# irronnut pintalevystd. Tarkastus voi-
daan tehdd koputtamalla; ontto Hd3ni ilmaisee irronneen kohdan.

- ettei johtoreunan liimasaumassa ole sdrdji.
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Jos vaurioita havaitaan, on korjaukset tehtdvid ennen lentotoiminnan jatka-

mista.

Tee ko. tarkastus aina kovan laskun jilkeen.

Yleisohjeita
Kdrjauksen saa hyvidksyd lujitemuovikoneiden korjauskurssin kdynyt henkils.

Koneen valmistaja toimittaa muutostydssid ja korjauksissa tarvittavat varaosat

ja materiaalin sekd ohjeet (t#md muutosmdiridys on tehty ko. ohjeen mukaan).

Osat ja materiaalit

- Erikoisvarmistussokka (kuva 3) 2 kpl
- 92110 Interglas lasikuitukangas 5&
90 x 90 2 kpl
90 x 120 2 kpl
- Hartsi Epidian 52
Epikote 162

tai vastaava hyvidksytty
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