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M 354/67
27.,4.1967

M=mddradyksen mukainen foimenpide on lentokonsen jatkuvan lentokelipoisuuden edelly-

tyksend, Suoriteftu foimenpide on merkiffdva lantokone-, moottori- tai potkurikir-

Jaan toimenpiteen laadun mukaan,

354, M-madrdys No, 354767: PlK=3, =3b ia =3c, Siiveketankolen pdatteiden muutostyd

" 1490 44

Koskee: Kaikkia PIK=3, =3b ja =3c purjckonelta lukuunottamatta niitd konelta,

Joissa on jo suoritetfu tolmenpidekohdan mukaiset muutostydt tai Joissa el cle

Jo alunperin Jyrsityt fyéntdtankojen pddtteet.

Syy: M 332/66 mukaisissa Tarkastuksissa havaitut virheet,
Yy

Suoritettava: Tbimenpidekohdan mukaiset muutokset viimeistéddn 1.7,1967 mennessé,

Toimenpiteet: Edell&mainituwissa koneissa havalttujen tydontStankojen hitsausvi-

koJen poistamiseksi on fankojen p&dtteissd suoritettava seuraavat muutostydt

(ks, kuvaa)l:

S&addettdvésssd pddssd valhdetaan 6 mm pultt! 8 mm pulti!in, Korvake talvute-
taan vdhint&dn 1,5 mm levystd, Korvakkeen keskelle porataan reikd, jonka l&pi
sovitetean edelld mainittu pultti, Pultin p&&std samoinkuin kiristysmutte=
reistakin viilataan niin paljon pois leveydestd, ettd korvake saadaan alku=-
perdlseen leveyteensd, Taivutettaessa korvaketta pul+in kanrzn p&&li8 on kan-
nan sisdreunoista villattava s&mét pois, joTta taivutettavallie korvakkeclie
saadaan riittdvd taivutussdde, Lopuksi pultin kanta sekd kiristysmutteri hit=
sataan (heftatazn) kyljist&dn yhteen,

Putken puoleisessa pd&dssd poratazn putken jz vilihotkin ldpi | mm reikd, josta
voidaan tarkastaa rii++évé pultin pituus holkissa (min, 8 mm).

Lopuks| maalataan ohut tarkastusviiva sekd klristysmutterin ettd myds tydn-
t&putken p&shén, jolloin mydhemmissé tarkasfuksissa on helppo huomata mutte-
rin mahdollinen |38ystyminen,

Kiintesssd pddssd tydstetddn tangon pighin lovi 30%uimal la putken keskivii-
vaan nahden = 60° kiila, Poh japydristyksen minimisdteeksi valitaan vdhin=-
t38n 2 mm. Korvake hitsataan supistettuun (farvittasssa) putkenpddhén, jol-
loin saadaan aikaisempaan konstruktioon ndhden parempi [Znnitysfen |Jakaantu-
ma. Hyvdksytyt materiaal it CrMo~ter&s VLS 1452 tai Bofors Ro 653 nuorrutettu
Jne. vastaten normeja SAE 4130, DIN vanha normi 25 CrMo4, uusi normi .7 214,
9.

Pasttecet on hyvdksytyn lentokonehitsaa jon hitsattava, valmiita pddtteits

on tilattavissa Mol Ino Oy:itd, Jamljdrveltd.
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