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KULKULATTOSTEN JA YLEISTEN TOIDEN MiNISTERIG | '-MAILUOSASTON TIEDOTUKSIA
MINISTRY FOR COMMUNICATIONS AND PUBLIC WORKS OF Fixtanp |  'NFORMATION FROM THE DEPARTMENT OF CIVIL AvIATION

oeparmeny or v avaron | LENTOKELPOISUUS- M 251/64
5978 11 Tatephons TIEDOTUS 15.1.1964
sahkeos. CIVILAIR Telegrams AIRWORTHINESS DIRECTIVE

M=migiriyksen mukainen toimenpide on lentokoneen jatkuvan lentokelpoisuuden edel-
lytyksen&i., Suoritettu toimenpide on merkittdvd lentokone-, moottori- tai potkuri-
kirjaan toimenpiteen laadun mukaan,

umpun k#yttdakseli.

.
Koskee: Lycoming moottorit 0-540, valmistusnumerot 101-40..,6129-404 S&€A
10-540, valmistusnumerot 101-48...551-48.

Viite: Lycoming Service Bulletin No. 295, FAA Airworthiness Directive 63-14-3,

Suoritettava: Tarkastus

1., moottoreissa 0-540, valmistusnumerot 101-40,..5264-40 ja I0-540, valmistus-
numerot 101-48...423-48, 25 lentotunnin kuluessa ja senjilkeen joka 100:s
tunti,

2. moottoreissa 0-540, valmistusnumerot 5265-40...6129+40 ja I0-540, valmis-
tusnumerot 424-48...551-48, ennen 300 lentotunnin tdyttymistd ja senjédlkeen
joka 100:s tunti,

kunnes 81 jypumpun kiyttbakseli on vaihdettu viimeistdln seuraavassa peruskor-

jauksessa uudelleen suunniteltuun akseliin osanumeroltaan P/N 65512 tai P/N
T4641.

Toimenpide: Koska 1jypumpun kiyttdakselissa, osanumero P/N 67512 (vanha mal-
1i), on esiintynyt murtumia vetouran pybdristyksissd, joka on aiheuttanut koko
vetosakaran murtumisen je sen kautta 8ljynpaineen alenemisen, on vidlttdmdtdntd
tarkastaa vetoakseli seuraavasti:

1, Irroita moottorista oikeanpuoleinen magneetto, tiivistin, liitinkappale ja
magneeton vetopyOSri.

2, Tarkasta taskulampulla kéyttsakseli magneettoaukon kautta ja puhdista se
6ljystd.

3, Tutki pySrittémdlld kempiakselia k#yttbakselin koko kehd kuvan 1 osoitta-
mista kohdista., Jos murtumia havaitaan, on takakansi avattava ja vaihdetta-
va uudenmallinen kdyttdakseli.

4. Jos akseli on vahingoittumaton, asenns magneeton vetopySrid takaisin pai-
koilleen huolehtien, ettd vetopydr#n merkitty hammas on vdlityspySrén kah-
den merkityn hampaan vilissi,

5, Asenns magneetto lis#osineen ja tarkasta ajoitus,

6. Toista ylldmainittu tarkastus siksi kunnes uusi 51jypumpun kdyttdakseli on
vaihdettu, viimeistiin seuraavassa peruskorjauksessa,
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01 jypumpun kiyttdsakselin vaihtaminen:

1. Irroita moottori koneesta.

2. Irroita imuputkiston sidevytt ja siirri holkit yldsp&in pitkin putkistoa.

3, Irroite takakannen kiinnitysruuvit 6ljynkokoojan takareunasta.

4, LoysH3i muita 61 jynkokoojan ruuveja sallien kokoojan pudota 1/8" verran,

5. Irroita takakannen laitteet.

6. Irroita takakannen kiinnitysruuvit ja poista kansi.

7. Poista 8ljypumpun akseli ja jos vetohammas on murtunut, niin my8s murtunut
pala 81jynkokoojasta.

8. Asenna uudenmallinen vetoakseli. Aseta takakansi paikoilleen laitteineen
huolto-ohjekirjan mukaisesti, Varmistaudu, ettdi magneettopydrisiiion oikein
asennettu., Tutki magneettojen ajoitus ennen moottorin kiinnittdmistd ko-

neeseen,

Huom! Uudelleensuunnitellussa vetoakselissa on vetohampaiden ulkolipimitta
suurempi Jja sisdlédpimitta pienempi kuin alkuperiinen,

Tarvikkeet: osanumero nimi
1 kpl P/N 67512 8ljypumpun kdyttdakseli (uusi malli)
1 v P/N 74641 01 jypumpun kiyttdakseli (vaihtokelpoi-

nen)

Heleingissd tammikuun 15 pHEivind 1964.

V.t. ilmailun tarkastaja szZiiﬁéiﬁaa

C-E. Calds
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BREAK OR FRACTURE MAY
OCCUR 1N THESE AREAS

R

Figure 1. Oil Pump Shaft Showing Area of
Possible Fracture
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Service Bulletin No. 285
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Figure 3. Magneto Drive Gear and Bearing
Magneeton kidyttSpysrid
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